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Cadigo Faixa Formatura Precisao Histerese rev leitura Observagéo
2324-10FA 10mm 0.01mm 17um 3um 1mm 0-100 costas planas

2324-10A 10mm 0.01mm 17um 3um 1mm 0-100 lug back
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1-Tampa a prova de poeira

2-Méo limitada

3-Pointer

4-Haste

5-Manga de borracha a prova d'agua
6-Ciclos do ponteiro

7 7-Ponto de contato

1. A prova de poeira/agua: IP54

2. O relégio comparador deve ser montado em um suporte rigido para ser usado: Fixacdo da haste
para o relégio comparador de fundo plano. Para a parte traseira do lug, o relégio comparador
pode ser montado amortecendo o lug ou a haste. Se o relégio comparador for montado por meio
do amortecimento da haste, ndo aplique forca de fixagcao excessiva, o que afetara o movimento
do eixo. N&o gire o corpo até que a luva de aperto tenha sido afrouxada. Solte a luva de aperto
antes de girar o relégio comparador.
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3. Durante a medigao, o eixo deve estar na vertical em relagédo a superficie da pega de trabalho,
caso contrario, a medigdo pode ndo ser correta.

Cuidado: ndo mova o fuso rapidamente nem aplique forga lateral no fuso.

4. Se o relégio comparador cair ou sofrer um choque, verifique a precisdo da medigdo antes de
usa-lo.

5. Acessorios opcionais: costas (codigo 7330-L2/F2, 7331-M1), pontos de contato (série 6282).
Para obter uma medigao precisa, € necessario escolher o ponto de contato de acordo com o
formato da peca de trabalho. Para medir pecas de trabalho em colunas, deve-se escolher a
ponta do fio da navalha; para medir pecas de trabalho esféricas, deve-se escolher a ponta plana;
para medir pecgas de trabalho céncavas ou de formato complexo, deve-se escolher a ponta da
agulha.

6. Manutencgéo:

---O fuso nado deve ser lubrificado, caso contrario, o movimento do fuso ndo sera suave.
---O fuso deve ser relaxado se néo estiver sendo usado.
---Verifique o indicador do mostrador regularmente.
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